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Présentation du produit
Le KERAFIX® Flexpress 100 est un matériau d'étanchéité intumescent flexible qui se distingue par un début de réaction 
précoce, à une température de 140 °C.
Le matériau a été spécialement développé pour l'étanchéification des joints et des passages afin d'empêcher 
efficacement la propagation du feu et de la fumée. Il s'adapte à différentes géométries et forme sous l'effet de la chaleur 
une couche isolante solide.
De plus, le KERAFIX® Flexpress 100 se dilate à 450 °C pour atteindre jusqu'à 35 fois son volume et génère alors une 
pression d'expansion de plus de 1,32 N/mm².
Associant un début de réaction rapide et des valeurs d'isolation élevées, le KERAFIX® Flexpress 100 est un choix idéal 
pour les solutions de protection incendie exigeantes.

Comportement au feu
•	 Classe E (DIN EN 13501-1)

Propriétés
•	 Matériau intumescent pour une protection anti-

incendie efficace
•	 Forte résistance à la température
•	 Début de réaction dès 140 °C

•	 Exempt d'amiante et autres matières nocives
•	 Utilisations possibles variées
•	 Installation facile

Domaines d'utilisation
•	 Portes coupe-feu en bois, acier ou aluminium
•	 Vitrages
•	 Façades
•	 Armoires de sécurité
•	 Coffres-forts

•	 Dans la construction sèche : Trappes de visite
•	 Constructions de parois de séparation et de plafonds
•	 Joints d'élément de construction
•	 Éléments d'isolation thermique
•	 Clapets coupe-feu

Données techniques

Certificat ETA-17/0959 : 27.06.18

Composition

Matériau moussant sans halogène, sans amiante et sans minerai de 
conflit, sur base graphite expansible. Conformité aux directives REACH, 
RoHS et VOC  
(composés organiques volatils), et résistance aux UV

Structure de matériau Matériau en rouleau flexible

Composés organiques volatils (COV) [g/l] Aucun

Conductivité thermique [W/(m×K)] 0,452

Température de référence de la 
conductivité thermique [°C]

10

Dureté Shore A 73,6

Densité brute [kg/m³] 1 315 (±10 %)

Début de la réaction [°C] 140

Facteur de moussage [x fois] 22 – 35

Référence du facteur de moussage 450 °C – 30 min. – Sans lestage

Couche intumescente Matériau d'un seul tenant souple

Pression d'expansion [N/mm²] 0,55 – 1,32

Référence de la pression d'expansion 300 °C – Procédé 4

Sens de l'action Tridimensionnel

Stockage
Dans le carton d'origine, température comprise entre 18 et 25 °C et 
humidité normale (50 – 70 %)

Durée de conservation (variante SK) Stockage possible pendant six à douze mois à compter de la livraison



Variantes
KERAFIX® Flexpress 100 sans revêtement supplémentaire
Variante SK : autocollante d'un côté
Variante DF : doublée d'un côté avec un film en PVC de différentes couleurs
Autres variantes sur demande

Matériau intumescent

Auto-adhésif

Colle Feuille de PVC

Matériau intumescent

Auto-adhésif (optionnel)

Variantes de couleur
Noir, blanc, rouge

Instructions d'application
1.	 Préparation de la surface :

•	 Les surfaces doivent être propres, sèches et exemptes d'impuretés telles que de la poussière, de l'huile et de la 
graisse avant l'application.

•	 En cas de surfaces très encrassées, un nettoyage à l'aide d'un solvant adapté est recommandé pour garantir une 
adhérence optimale.

2.	Température d'application :
•	 La température d'application recommandée est comprise entre +5 °C et +35 °C. Ces conditions permettent une 

adhérence optimale du matériau.
3.	Pose :

•	 Pour les variantes autocollantes (par exemple, la variante SK), le film protecteur doit être retiré juste avant le 
montage.

•	 Positionner le matériau de façon précise et homogène et exercer une pression suffisante pour obtenir une 
adhérence totale. Un réajustement ultérieur trop important peut nuire à la force d'adhérence.

Force de cisaillement Force de traction Force de pelage Force d'arrachage

Charges moins critiques, si réparties sur toute la surface  Éviter ces charges sur le plan de la construction 

 

Formes de livraison
Longueurs standard [mm] 25 000 et 50 000

Largeurs standard [mm] Jusqu'à 320

Épaisseurs standard [mm] 1,5 et 2,0 (épaisseurs spéciales disponibles sur demande)

Toutes les découpes (longueur × largeur) sont produites conformément aux tolérances générales spécifiées par la norme 
DIN ISO 2768-1-c.
Toutes les pièces moulées et poinçonnées sont produites conformément aux tolérances générales spécifiées par la 
norme DIN 7715-5-p2.

NEPD-14288-14637



Contact:

KuhnOdice Germany GmbH
Jägersgrund 10

57339 Erndtebrück

Germany

 +49 2753 5945-0

KuhnOdice France S.A.S.
Z.A.E. Les Dix Muids

685 Rue Antoine Laurent Lavoisier

59770 Marly

FRANCE

+33 3 27 19 32 32

info@kuhnodice.com
kuhnodice.com

KuhnOdice UK
5 – 6 Lansil Way,

Lansil Industrial Estate,

Caton Road, Lancaster, LA1 3QY

United Kingdom

 01524 406088

Si
èg

e 
de

 la
 s

oc
ié

té
 : 

G
lü

si
ng

er
 S

tr
as

se
 8

6,
 2

12
17

 S
ee

ve
ta

l, 
A

lle
m

ag
ne




