Technisches Produktdatenblatt

ROKU® Kleber
T-NV, -MV, -HV

ROKU® Kleber T-MV

Feuerfester Klsbstoff / Fire rated adhesive
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Produktbeschreibung

Die ROKU® Kleber T-NV, T-MV und T-HV sind speziell entwickelte, flexible und dauerhafte Klebstoffe fir den
Einsatz im Brandschutz. Sie basieren auf einer I6sungsmittelfreien, halogenfreien und nicht brennbaren Formel,
die eine hervorragende Haftung auf einer Vielzahl von Materialien gewahrleistet. Sie sind ideal zur Verklebung von
Brandschutzplatten, Dichtungen und anderen feuerbesténdigen Bauteilen geeignet.

Die Klebstoffe zeichnen sich durch ihre hohe Temperaturbestandigkeit aus und bleiben auch bei extremen Bedingungen
stabil. Nach dem Ausharten erreichen sie extrem hohe Warmestandfestigkeiten von bis zu +800 °C. Zudem weisen sie
eine ausgezeichnete mechanische Festigkeit und Elastizitat auf, was Bewegungen der Baukonstruktion ausgleicht und
Rissbildungen verhindert.

ROKU® Kleber T-NV ist die niedrigviskose Variante, die sich aufgrund ihrer Viskositat durch eine besonders einfache
Verarbeitbarkeit auszeichnet.

ROKU® Kleber T-MV bietet eine ausgewogene mittlere Viskositat.
ROKU® Kleber T-HV mit seiner hochviskosen Konsistenz ist fiir spezifische Anwendungen konzipiert.
Alle Varianten sind gemal den relevanten DIN-Normen gepriift und zugelassen.

Brandverhalten

e Klasse A1(DIN 4102-1)

Eigenschaften

Mechanische Festigkeit und Elastizitat
Vielseitig einsetzbar
Einfach anzuwenden

e Losungsmittelfrei, halogenfrei, nicht brennbar

e Starke Haftung auf verschiedenen Materialien
o Hohe Temperaturbesténdigkeit

Einsatzbereiche

Mineral- oder Steinwolle
Als Flachenklebstoff im Tiren- und Elementebau

o Metalle wie Stahl-, Aluminium- und Edelstahlbleche

e Verklebung von Mineralfaser-, Gips- oder
Fibersilikatplatten

Gipsverarbeitung

Technische Daten

Nachweis abP P-3104/2193-MPA BS: 28.03.24
Zusammensetzung Klebstoff auf Wasserglasbasis.
T-NV: niedrigviskoser (diinnfliissiger) Klebstoff
Materialstruktur T-MV: mittelviskoser (zahfliissiger) Klebstoff
T-HV: hochviskoser (dickfliissiger) Klebstoff
Fliichtige Bestandteile (VOC) [g/1] keine
Temperatureinsatzbereich [°C] +800 °C
Rohdichte [kg/m3] 1550 — 1630
pH-Wert 1,5
Reaktionsbeginn [°C] 160
T-NV: ca. 2750
Viskositat [mPa-s] T-MV: ca. 3000
T-HV: ca. 25000
Lagerung Kihl und trocken zwischen +8 °C und +25 °C lagern.

Original verschlossene Behalter sind ab Abfilldatum zwélf Monate

Haltbarkeit lagerfahig.




Farbvarianten

T-NV: RAL 7039 quarzgrau
T-MV: RAL 8004 kupferbraun
T-HV: RAL 8004 kupferbraun

Verarbeitungshinweise

1. Akklimatisierung des Produkts:

e Vor der Verarbeitung sollte der Kleber im Arbeitsraum ausreichend akklimatisiert werden, um Temperatur-
schwankungen zu minimieren und optimale Verarbeitungseigenschaften sicherzustellen.

2. Vorbereitung des Klebers:

e Vor der Anwendung den Klebstoff griindlich aufriihren, um eine homogene Mischung zu gewéahrleisten und seine
Verarbeitbarkeit zu optimieren.

3. Vorbereitung der Oberflachen:
e Die zu verklebenden Oberflachen miissen sauber, trocken und frei von Staub, Fett und Ol sein.

e Sicherstellen, dass mindestens eine der zu verbindenden Oberflachen saugfahig ist. Bei metallischen Oberflachen
geniigt in der Regel ein einseitiger Klebstoffauftrag auf das Metall.

4. Verarbeitungstemperatur:

e Die Verarbeitung sollte bei Umgebungstemperaturen zwischen +8 °C und +25 °C erfolgen, um die Haftung und
Aushartung des Klebers zu unterstitzen.

5. Anbringung des Klebstoffs:

o Den Klebstoff mit einem Zahnspachtel gleichmaRig auf eine der zu verbindenden Oberflachen auftragen.
Bei der niedrigviskosen Variante T-NV kann auch eine Klebstoffauftragswalze oder RaupengieRanlage verwendet
werden.

e Die Werkstlicke innerhalb der offenen Zeit des Klebstoffs verbinden, um die gewiinschte Haftung zu erreichen.
6. Fixierung und Verpressung:

e Nach dem Fligen die Teile fixieren oder verpressen, bis die Funktionsfestigkeit erreicht ist. Die Verpressung kann
sowohl kalt als auch warm erfolgen, abhéngig von den Anforderungen der Anwendung.

7. Reinigung:
e Uberschiissigen oder hervorgetretenen Klebstoff im frischen Zustand sofort entfernen, um eine saubere
Verarbeitung sicherzustellen.
8. Sicherheitshinweise:

e Schutzhandschuhe tragen und fiir gute Belliftung sorgen, insbesondere bei Sprithanwendungen. Beachten Sie das
Sicherheitsdatenblatt fiir zusatzliche Schutz- und VorsichtsmaRnahmen.

Inhalt Verpackung / Set

ROKU® Kleber T-NV: 15 kg Behalter
ROKU® Kleber T-MV: auf Anfrage
ROKU® Kleber T-HV: 15 kg Behalter
Hinweis

Frisch aufgetragene Klebstoffe kénnen bei langerer Einwirkung auf blanken metallischen Oberflachen korrosive Effekte
hervorrufen. Nach vollstandiger Aushértung sind hingegen bisher keine Korrosionserscheinungen dokumentiert, die
direkt auf den ausgeharteten Klebstoff zurlickzufiihren waren.

Die hier angegebenen Zeitparameter kdnnen nur durch eigene Versuche genau ermittelt werden, da sie von Material,
Temperatur, Auftragsmenge, Luftfeuchtigkeit, Materialfeuchtigkeit, Klebstofffilmdicke, Pressdruck u. a. Kriterien stark
beeinflusst werden. In der Regel sollten zu den Richtwerten entsprechende Sicherheitszuschlage vorgesehen werden.

Beim ROKU® Kleber T-HV entsteht an der Oberflache eine klare Phase, wenn er in Kartuschen oder Flaschen gelagert
wird. Diese Lage ist nicht bei der Verarbeitung zu verwenden.
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