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Produktbeschreibung
KERAFIX® Flexlit ist ein flexibles Brandschutzprodukt, das speziell für den Einsatz in der Bauindustrie entwickelt wurde.
Es ist in Stärken von 2 mm und 5 mm erhältlich und intumesziert bei Hitzeeinwirkung ab etwa 350 °C, wobei es sich auf 
ein Mehrfaches seines ursprünglichen Volumens ausdehnt.
KERAFIX® Flexlit wird in zahlreichen Anwendungen eingesetzt, darunter Verglasungen, Türen und Fenstern, um die 
Ausbreitung von Feuer und Rauch zu verhindern.

Brandverhalten
•	 Klasse E (DIN EN 13501-1)

Eigenschaften
•	 Intumeszierend
•	 Halogenfrei
•	 Geringes Gewicht

•	 Vielseitig einsetzbar
•	 Einfache Handhabung

Einsatzbereiche
•	 Zum Umwickeln von Konstruktionsteilen, Rohren oder 

Leitungen
•	 Zur Verfüllung von Öffnungen und Hohlräumen

•	 Als Barriere gegen die Brandfortleitung
•	 Als Vorlegeband z. B. bei EI 60 

Brandschutzverglasungen

Technische Daten

Nachweis ETA-17/0815: 14.03.19

Zusammensetzung
halogenfreier, aufschäumender Baustoff auf Blähgraphitbasis. 
REACH-, RoHS- und VOC-konform sowie UV-beständig

Materialstruktur leichtes, flexibles und komprimierbares Rollenmaterial

Flüchtige Bestandteile (VOC) [g/l] keine

Wärmeleitfähigkeit [W/(m×K)] 0,055

Wärmeleitfähigkeit Referenz Temp. [°C] 10

Shore A-Härte 56,2

Rohdichte [kg/m³] 620 (±10 %)

Reaktionsbeginn [°C] 350

Aufschäumfaktor [x-fach] 2 – 5,5

Aufschäumfaktor Referenz 400 °C – 30 Min. – ohne Auflast

Intumeszenzschicht weiches, zusammenhängendes Material

Wirkungsrichtung dreidimensional

Lagerung
Im Originalkarton bei 18 – 25 °C und normaler Luftfeuchtigkeit 
(50 – 70 %). Vor direkter Sonneneinstrahlung (UV-Licht) schützen.

Haltbarkeit (Variante SK) lagerfähig für sechs bis zwölf Monate ab Liefertermin



Ausführungsvarianten
KERAFIX® Flexlit ohne zusätzliche Kaschierung
Variante SK: einseitig selbstklebend
Weitere Ausführungsvarianten auf Anfrage.

intumeszierendes Material

selbstklebend

Verarbeitungshinweise
1.	 Vorbereitung der Oberfläche:

•	 Sicherstellen, dass die zu beklebenden Oberflächen sauber, trocken und frei von Verunreinigungen wie Staub, Fett 
oder Öl sind, um eine optimale Haftung des Materials zu gewährleisten.

2.	Verarbeitungstemperatur:
•	 Die empfohlene Verarbeitungstemperatur liegt zwischen +5 °C und +35 °C, um die Haftung zu optimieren.

3.	Anbringung:
•	 Bei der selbstklebenden Variante (Variante SK) sollte die Schutzfolie unmittelbar vor der Montage entfernt werden.
•	 Das Material präzise positionieren und fest andrücken, um eine gleichmäßige Haftung sicherzustellen.  

Nachjustierung vermeiden, da dies die Klebkraft beeinträchtigen kann.
4.	Sicherheitshinweise:

•	 Schutzhandschuhe und Staubmasken während der Verarbeitung verwenden, um Kontakt mit eventuell 
entstehendem Staub zu vermeiden.

Scherkraft Zugkraft Schälkraft Abzugskraft

Belastung weniger kritisch, wenn vollflächig  Belastung konstruktiv vermeiden 

 

Lieferformen
Standardlängen [mm] 7620

Standardbreiten [mm] 10 – 1000

Standarddicken [mm] 2 und 5

Sonderformate sind auf Anfrage erhältlich.
Alle Zuschnitte (Länge × Breite) werden nach der Allgemeintoleranz DIN ISO 2768- 1-c gefertigt.
Alle Formteile und Stanzteile werden nach der Allgemeintoleranz DIN 7715-5-p2 gefertigt.

Hinweis
Bitte beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt, besonders Paragraf 2.3 "Sonstige Gefahren".
Das Produkt enthält Aluminium-Silikatwolle (RCF/ASW). Bei Einatmen von RCF/ASW-Staub kann eine krebserzeugende 
Wirkung nicht ausgeschlossen werden. Staubentwicklung vermeiden. Augen nicht reiben – das Produkt enthält 
anorganische Füllstoffe, die wie andere inerte Stoffe die Augen mechanisch reizen. Persönliche Schutzausrüstung 
verwenden. Vor Gebrauch ECFIA-Handlungsanleitung und Sicherheitsdatenblatt beachten.  
Die ECFIA-Handlungsanleitung ist unter www.label.ecfia.eu beim Europäischen Industrieverband für Keramische Fasern 
(ECFIA) abrufbar.



Kontakt:

KuhnOdice Germany GmbH

Jägersgrund 10

57339 Erndtebrück

Germany

 +49 2753 5945-0

info@kuhnodice.com

kuhnodice.com
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